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Herstellerbezogene Produktqualifikation

Sehr geehrte Damen und Herren,

Deutsche Bahn AG

Vorstandsressort Finanzen und Controlling
Qualitdtssicherung Beschaffung Schienenfahrzeuge
und Schienenfahrzeugteile (FS.EF 4)
Qualititssicherung Service (FS.EF 42)
Caroline-Michaelis-Str. 5-11

10115 Berlin

www.deutschebahn.com

Telefax +49 69 265 20106
hpg-sfz@deutschebahn.com
Zeichen F5.EF 4.HPQ

04.04.2016

als Anlage erhalten Sie das Zertifikat mit der Registrier-Nr.: 2152015

Grundlagen der Qualifikation

¢ Bewertung der Fertigungsschritte und Prifeinrichtungen am: 10-11.02.2016

* Prifberichte:

o Priiflabor Pojazdow Synowych, Priifberichts-Nr.: ND/13/09

O C 0 0

Priiflabor Pojazdow Synowych, Priifberichts-Nr.; RP-1114
Priiflabor Centrum Badawczo, Priifberichts-Nr.: 34-2{03/2016/L1
Priflabor Centrum Badawczo, Priifberichts-Nr.: 117/02/2016/L1
Priflabor VUZ, Priifberichts-Nr.: POZ 010/216

o Berichte Giber durchgefiihrte MT-Priifungen, Harte- und MaRpriifungen.
e Abschlussbericht Nr.: 058/04326/15 vom 18.03.2016

Einschrinkungen

e Ausgenommen sind Produkte, die durch gesonderte Bahnnormen beschrieben sind und
eine separate Herstellerbezogene Produktqualifikation verlangen, z.B. Radsatzlagerge-

h&use nach BN 918 058.

e Fir die Ausfithrung von Schweiarbeiten an Produkten der Deutschen Bahn AG oder
deren Unterlieferanten ist eine Eignungsbescheinigung zum Schweien von Schienen-
fahrzeugen und -fahrzeugteilen nach EN 15085-2 und DB AG-Richtlinie 951 erforderlich.

» Externe Warmebehandlungen dirfen ausschlieBlich bei durch die Deutsche Bahn AG

qualifizierten Firmen durchgefiihrt werden.

Die Geltungsdauer der Qualifikation betrdgt 3 Jahre vom Zeitpunkt der Erteilung an gerechnet.

Folgende Leistungen sind kostenpflichtig:

Deutsche Bahn AG Vorsitzender des Vorstand:
Sitz Berlin Aufsichtsrates:

Registergericht Prof. Dr. Utz-Hellmuth Felcht  Vorsitzender
Berlin-Charlottenburg

HRB 50 000

USt-IdNr.: DE 811569869

Dr. Riidiger Grube,

Berthold Huber
Dr.-ing. Volker Kefer
Dr. Richard Lutz
Ronald Pofalla
Ulrich Weber
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« Neuausstellung eines Zertifikats aufgrund Eigentiimerwechsel, Anderung des Firmen-
namens oder des Geltungsbereichs
e zusatzliche Zertifikate in Englisch oder Franzosisch {pro Satz 3 Stiick).

Falls auf Grund von Qualititsproblemen der aktuelle Status der Herstellerbezogenen Produkt-

qualifikation in Zweifel gezogen wird oder missachtet ein Hersteller wichtige Bedingungen der
Qualifikation, kann die Qualifikation entzogen werden.

Mit freundlichen GriiRen
Deutsche Bahn AG
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Produktqualifikation
zur Fertigung von Produkten fiir Schienenfahrzeuge
Hersteller
Kuznia Ostrow Wielkoplski Spolka z.0.0
ul. Wroclawska 93
63-400 Ostrow Wiekopolski, Polen
Geltungsbereich
Produkt/Produktgruppe Prozess Werkstoffgruppe
OHE
Produktgruppe 8, 9, 10, 11, 12:
- Zugstange 1000kN gemaf DIN EN 15566, WG S2 -
UIC 825-V, BN 918 272 unlegierter
- Zugstange 1500kN gemiR DIN EN 15566, in e L
Anlehinung an UIC 825-V WES3 - oerter
- Zughaken 1000kN gemiR UIC 825-V, BN 918 | Warmformgebung iniill Sgs i
272 Warmebehandlung ENigOOBfB
- Zughaken 1500kN in Anlehnung an UIC 825-V (Werkstoff C45N
- Schraubenkupplung 850kN (ERRI) geméanR 42CrMod ’
UIC 826-V il
- Bremsdreiecke 60kN gemaR UIC 833-V 50MnSi4)
siehe Riickseite .

Bemerkungen: keine

Verwendetes Herstellerzeichen: K, O oder ®

Grundlagen der Qualifikation

* Bewertung der Fertigungsschritte und Prifeinrichtungen am: 10-11.02.2016

» Priifberichte: Priiflabor Pojazdow Synowych, Priifberichts-Nr.: NDf13/09; Priiflabor
Pojazdow Synowych, Priifberichts-Nr.: RP-1114; Priiflabor Centrum Badawczo,
Priifberichts-Nr.: 34-2/03/2016/L1; Priiflabor Centrum Badawczo, Priifberichts-Nr.:
117/02/2016/L1; Priiflabor VUZ, Priifberichts-Nr.: POZ 010/216; Berichte Giber
durchgefiihrte MT-Priifungen, Harte- und MaRpriifungen.

= Abschlussbericht Nr.: 058/04326/15 vom 18.03.2016

Einschrdankungen

e nur giiltig im Zusammenhang mit dem Schreiben FS.EF4.HPQ vom

Geltungsdauer: Dezember 2018

Deutsche Bahn AG

Vorstandsressort Finanzen/Controlling
Qualitatssicherung Service (FS.EF 42)

Berlin, den 04.04.2016
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Zellennummer aus ¥ Bezelchnung | Anmerikung
Prad 8 I: Sicheshaitagias
163 T ] Stimwandienster, Frontscheibe {inkl. Scheibenheizung) |
Produl : Radsatzkomponenten
2.3.1 Radsatz (komplett) Fiigen
2.3.2.1 Volliad
2322 Bereiftes Rad
2.3.2.2.1 Radkbaper
23222 Radreifen
2.3.3 Rag! lle ohne Lingshot
. Radsatzwelle mit LIE%'JDHII.IHE
atzwelle mit anbeschichtu Mo-Beschichten
Prody
| | Radsatziager \mlEEnd'g {Achsrofienlager, Radsatzrolfeniager) |
| [ 23413 | Wilziager fir Radsarzlager ]
Produ esguhiuse
23411 [ Radsatziagerpehiiuse, Achsiagerpehiuse I
Pradu
Schraubenfedern ‘imirfeder
Blattragfeder {komplett) | Federblatt {alnzein rimAreder; HPQ nur fir emzelmes Federblatt
2,241, Schraubenfedern Sekundirfeder
2.24.1.5 Bla der Federblatt {einzel Sekundarfeder; HPQ nur fir einzelne Blattfedar

| Mabe -Rohtell, unbearbeitet-

| Bramsscﬁeiben, Reisriggg= Segmente - Rohtefle, unbearbeitet -

Antriebshohlwelle, Radsatzhohhwell

Bremswelle, Bremshohiwelle !smhe auch Punkt 5.2.2.3)

Hohlwellengahduse

Gi

{slehe auch Punkt 4.4.2.5}

| Zughaken

Schraubenkupplung

HPQ aur flir Unterkomponenten gemé? LeP (siehe 1,4.7.4,1 und
147.7.3)

Produltgrupps 10:

| Zugsiange, Gabelzugstange

Produltgyuppe

1163

1: ANgemeine Bawrelle

Kaensole rbock | Authdi Keafitibert:

142

Mittelgelenk, Wagenkastengelenk

ng Fahrwerk -/Drehgestell zu Fahrzeu,

Bauelemente, wie Hlilse, StoRel, Pulterteller

ungsbokzen, -bilgel, -laschen, -muttern, -spindeln

StoRverzehrelement faus Stahl, reversibel, z. B. Ri Reibun;

fede]

upplungsbatzen

21.11

2.1.1.2

Nindel

Wiegentriger/ Traversa

edertriger, Wanne

2212

Federaufhin; Fede rung, Federfithrun;

22123

Federbock

22.1.24

2236

22431

raverse, Luftfedertrager
Schiingerddmpferkonsole, Drehdampferkonsole
orsionswelle, Torsion

2 | B
= Sl

ug-Druck-Stange, Anlenkstange

112

1.3

'k'h.

Kuppelelement { Kuppelstange

Gehduse [ir Zugkraltanlenkung

Jiehzaplen
Drehpfanne obere { untere

Drehkranz

oeslonsstab (Inkl. Hebef, Torsionswelle
Zug- Dru fur Tarsion

oy b £ P P [

Wankstitz

Pende] fliir Drehmomentstilize

Aul ung Bremsen (2. B, von Bremstraversen U, 4.}

TiPQ Fer Bawtedle mit der Funidion: Abstizang | Widerager

i Y

infin
»

Dim) i nsolen

Neigetraverse Inkl. Aufhdngung
endel

., del
Ku enke, Gelen|
o —

Pendett , Pendelverbindung

4.4.1.3

ild: AS- und BS-Seite

endel der Fahrmotor- und Antriebsaufhéngung

44.4.1

Trel , Ku

4.4.4.3

Drehmomentstiize

Bremsbriicke

TBremahebal

Hauptaufha Befe: Bolzen, Hingelasche u. 4.}

fauptauthangung / Befestigung (Bolzen, Hangelasche
Hauptauhangung | Befestigung (Bolzen, Hingelasche ud.)

Hehel

5.22.10

Bremstromme|

5.22.16

Bremstraverse, Bremstriger, Bremsbatken
i altrager

T

{ragarm
Spurhalter komplett, Haltabock

bl Eid by
bl el
= fuli

Bremsstiize, Bremskrafisthze, komplett

5.5.6.1

Bugel, Halter

5.6.2.1

Trgmhmen
T
1]

Spurhalterkopl
Zughipge|, Schubbigel

Mitnehmer, Mitnehmerstange, Mitnehmeranschiag
Au bock

7 all T

Bauteiie mik

22,125

5.4.2.11.1

Zusatzpelfung

Federschaken

[ Bremsklotzsahlen

5.22.16

Bremsdrelecke




